KR/KRS 10

Performance curve
Installation drawing
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Motor Q Dimensions (mm ) Weight
Model N 0 5 6 8 10 12 14 Model
ode (kW) (m'/h) ode BI B2 BI+B2 DI D2 (kg)
KR10-1 0.75 11 10.2 10 9 8 6.5 4.5 KR10-1 347 245 592 170 142 40
KR10-2 0.75 222 21 20.5 18.5 16.5 13.5 9.5 KR10-2 347 245 592 170 142 41
KR10-3 L1 333 315 31 28 25 215 16 KR10-3 377 245 622 170 142 43
KR10-4 15 44.5 42 41 38 34 29 22 KR10-4 417 290 707 190 155 49
KR10-5 22 56 52.5 51 48 43 37 28 KR10-5 447 290 737 190 155 53
KR10-6 22 67 63 62 58 52 4 34 KR10-6 477 290 767 190 155 54
KR10-7 3 78.5 74 72 68 62 52 40 KR10-7 517 345 862 197 165 64
KR10-8 3 90 85 83 78 7 60 46 KR10-8 547 345 892 197 165 65
KR10-9 4 H 101.5 96 94 88 80 68 52 KR10-9 577 355 932 230 188 73
KR10-10 4 (m) 112.5 107 104 98 89 76 58 KR10-10 607 355 962 230 188 74
KR10-11 4 124 118 115 108 98 84 64 KR10-11 637 355 992 230 188 75
KR10-12 45 135 129 126 118 107 91 70 KR10-12 667 355 1022 230 188 87
KR10-13 55 147 140 137 129 116 929 76 KR10-13 775 390 1165 260 208 99
KR10-15 55 170 162 158 149 134 114 88 KR10-15 835 390 1225 260 208 101
KR10-17 75 193 184 179 169 153 130 100 KR10-17 895 390 1285 260 208 106
KR10-19 75 216 206 201 190 172 146 112 KR10-19 955 390 1345 260 208 107
KR10-21 75 239 228 223 210 191 162 125 KR10-21 1015 390 1405 260 208 108
KR10-22 11 250 240 235 221 201 171 132 KR10-22 1075 500 1575 330 255 173




